
Pro konzultaci sortimentu frézování vhodného pro Vaše účely kontaktujte
místního obchodního zástupce Dormer Pramet. 

NABÍDKA
FRÉZOVANÁ
NA MÍRU

Poznejte náš jednoduše spolehlivý
sortiment frézování

PŘEHLED 
VYBRANÉHO
SORTIMENTU 

FRÉZOVÁNÍ

2023



PŘEHLED VYBRANÉHO SORTIMENTU FRÉZOVÁNÍ 2023

4

90
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SAD11E Univerzální frézy s pozitivními destičkami AD.X 11T3..

5 SAD16E Univerzální frézy s pozitivními destičkami AD.X 1606..

6 STN10 Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami TNGX 1004..

7 STN16 Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami TNGX 1606..

8 SLN12X Tangenciální frézy s oboustrannými destičkami LNEX 1210

9 SLN12 Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami LNGX 1205

10

RO
VI

N
N

É 
FR

ÉZ
Y

SSE09 Univerzální rovinné frézy s pozitivními destičkami SE.T 09T3..

11 SSD13F Univerzální rovinné frézy s pozitivními destičkami SD.T 13T3..

12 SON06C Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami ONMX a SNMX

13 SOE06Z Univerzální a ekonomické frézy s pozitivními destičkami OEHT 0604

14 SHN06C Ekonomické frézy s oboustranými destičkami HNGX 0604..

15 SHN09C Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami HNGX 0906..

16

H
FC

 F
RÉ

ZY SBN10 Produktivní rychloposuvové frézy s destičkami BNGX 10T3..

17 SSN11 Produktivní rychloposuvové frézy s destičkami SNGX 1104..

18

TO
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Í 
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ÉZ
Y

SRC Kopírovací frézy s kruhovými destičkami RCMT 10T3.. až RCMT 2006..

19 SRD Kopírovací frézy s kruhovými destičkami RDHX 0501.. až RDHX 1604..
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SAD11E 

MF Destička pro lehké a dokončovací operace v měkkých korozivzdorných 
a nízkouhlíkových ocelích

MM První volba pro střední frézování korozivzdorných austenitických a feritických ocelí 
a nízkouhlíkových ocelí

FA První volba pro měkké neželezné materiály, zejména pro hliník a jeho slitiny

HF HFC geometrie, vhodná zejména pro oceli v přírodním stavu

HF2 HFC geometrie optimalizovaná pro zušlechtěné oceli

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK ADMX 11T3.. 

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE BROUŠENÝCH DESTIČEK ADEX 11T3..

F Lehké a dokončovací operace v ocelích, od konstrukčních po nástrojové, 
v martenzitických ocelích a dobře obrobitelných neželezných materiálech

M První volba pro střední frézování, zejména oceli, litiny a zušlechtěné materiály

R Optimální varianta pro nestabilní pracovní podmínky

Univerzální varianta - vhodná pro širokou škálu technologic-
kých operací i obráběných materiálů. První volba pro obrábění 
korozivzdorných materiálů.

Pramet SAD11E jsou 90˚ stopkové a nástrčné frézy pro použití 
pozitivních destiček AD.. 11 a max. hloubku řezu 9 mm. 
Doporučená střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,06 
mm pro stopkové nástroje do 0,16 mm pro nástrčné nástroje. 

Frézy jsou vhodné pro rovinné frézování, frézování osazení a drážek, spirálovou 
interpolaci, zapichovací frézování a zajíždění do materiálu pod úhlem. Nástrčné 
frézy jsou vyrobené s nerovnoměrnou zubovou roztečí. Všechny nabízené frézy mají 
vnitřní přívod kapaliny.

AD.X 11T3..

Frézy Weldon
DC = 16 - 32 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 125 mm

Válcové frézy
DC = 16 - 35 mm

Modulární frézy
DC = 16 - 40 mm
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Univerzální frézy s pozitivními destičkami AD.X 11T3..

https://dormerpramet.com/search/ADEX11T3%20ADMX11T3
https://dormerpramet.com/search/SAD11?query=SAD11:relevance:CutterDesign_STR:SAD11E


SAD16E 

FM Geometrie, která je na předělu mezi lehkým a středním frézováním

MF Destička pro lehké a dokončovací operace v měkkých korozivzdorných
a nízkouhlíkových ocelích

MM První volba pro střední frézování korozivzdorných austenitických a feritických ocelí 
a nízkouhlíkových ocelí

FA První volba pro měkké neželezné materiály, zejména pro hliník
a jeho slitiny

HF HFC geometrie, vhodná zejména pro oceli v přírodním stavu

HF2 HFC geometrie optimalizovaná pro zušlechtěné oceli

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK ADMX 1606.. 

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE BROUŠENÝCH DESTIČEK ADEX 1606..

F Lehké a dokončovací operace v ocelích, od konstrukčních po nástrojové, 
v martenzitických ocelích a dobře obrobitelných neželezných materiálech

M První volba pro střední frézování, zejména oceli, litiny a zušlechtěné materiály

R Optimální varianta pro hrubovací operace a nestabilní pracovní podmínky

Univerzální a výkonné pro obrábění bez kompromisů.

Pro maximální využití potenciálu nástrčných fréz jsou optimální 
střední frézky s ISO 50 resp. HSK 100. 

Pramet SAD16E jsou 90˚ stopkové a nástrčné frézy pro použití po-
zitivních destiček AD.. 16 a max. hloubku řezu 13 mm. Doporučená 
střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,06 mm pro stopkové 
nástroje do 0,22 mm pro nástrčné nástroje. Frézy jsou vhodné pro rovinné frézování, 
frézování osazení a drážek, spirálovou interpolaci, zapichovací frézování a zajíždění 
pod úhlem. Nástrčné frézy od Ø 50 s 5 zuby jsou vyrobené s nerovnoměrnou zubo-
vou roztečí. Všechny nabízené frézy mají vnitřní přívod chladící kapaliny.

AD.X 1606..

Frézy Weldon
DC = 24 - 40 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 140 mm

Válcové frézy
DC = 23 - 32 mm

Modulární frézy
DC = 32 - 40 mm

Podmíněné použitíHlavní použití 5

Univerzální frézy s pozitivními destičkami AD.X 1606..

https://dormerpramet.com/search/ADMX16%20ADEX16
https://dormerpramet.com/search/SAD16?query=SAD16:relevance:CutterDesign_STR:SAD16E


Frézy Weldon
DC = 20 - 32 mm

Modulární frézy
DC = 20 - 32 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 80 mm

Válcové frézy
DC = 18 - 35 mm

STN10 Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami TNGX 1004..

Ekonomické destičky s 6 břity.

Určeno zejména pro frézování 
ocelí a neželezných materiálů, osa-
zení a  drážek. Vhodné pro frézky 
s kuželem ISO 40 a HSK 63.

Pramet STN10 jsou 90˚ stopko-
vé a nástrčné frézy pro použití 
oboustranných destiček TNGX 10 
s 6 řeznými hranami a max. hloub-
ku řezu 5 mm. Doporučená střední 
tloušťka třísky hm se pohybuje od 
0,03 mm pro stopkové nástroje do 
0,08 mm pro nástrčné nástroje. 
Frézy od Ø 25 s 4 zuby jsou vyrobe-
né s nerovnoměrnou zubovou roz-
tečí. Všechny nabízené frézy mají 
vnitřní přívod chladící kapaliny.

TNGX 1004..

F
Lehké a dokončovací operace v ocelích, 
od konstrukčních po nástrojové a dobře 
obrobitelných neželezných materiálech

M První volba pro střední frézování,
zejména oceli

FA Alternativa pro lepivé neželezné materiály, 
zejména hliník a jeho měkké slitiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK TNGX 1004..
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https://dormerpramet.com/search/STN10?query=STN10:relevance:CutterDesign_STR:STN10
https://dormerpramet.com/search/TNGX?query=TNGX:relevance:InsertSize_STR:10


Frézy Weldon
DC = 25 - 40 mm

Modulární frézy
DC = 25 - 40 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 175 mm

Válcové frézy
DC = 25 - 35 mm

STN16 Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami TNGX 1606..

Ekonomické destičky s 6 břity.

Určeno zejména pro frézování 
ocelí a neželezných materiálů, osa-
zení a  drážek. Vhodné pro frézky 
s kuželem ISO 40 a HSK 63.

Pramet STN16 jsou 90˚ stopko-
vé a nástrčné frézy pro použití 
oboustranných destiček TNGX 16 
s 6 řeznými hranami a max. hloub-
ku řezu 10 mm. Doporučená střed-
ní tloušťka třísky hm se pohybuje 
od 0,03 mm pro stopkové nástroje 
do 0,15 mm pro nástrčné nástroje.  
Nástrčné frézy od Ø 50 jsou vyro-
bené s nerovnoměrnou zubovou 
roztečí. Všechny nabízené frézy 
mají vnitřní přívod chladící kapa-
liny.

TNGX 1606..

F
Lehké a dokončovací operace v ocelích, 
od konstrukčních po nástrojové a dobře 
obrobitelných neželezných materiálech

M První volba pro střední frézování,
zejména oceli

FA
Alternativa pro lepivé neželezné 
materiály, zejména hliník
a jeho měkké slitiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK TNGX 1606..

Podmíněné použitíHlavní použití 7

https://dormerpramet.com/search/STN16?query=STN16:relevance:CutterDesign_STR:STN16
https://dormerpramet.com/search/TNGX16


SLN12X Tangenciální frézy s oboustrannými destičkami LNEX 1210..
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LNEX 1210..

F Velmi pozitivní geometrie pro lehké a dokončovací operace v ocelích,
od konstrukčních po nástrojové a dobře obrobitelných neželezných materiálech

M Velmi pozitivní geometrie, první volba pro lehké frézování
osazení oceli a litin ve větších hloubkách

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK LNEX 1210..

Tangenciální 90° frézy s oboustrannými 
4 břitými destičkami.

Určeno zejména pro frézování ocelí a  litin, 
osazení a drážek. Alternativní nástroj k  fré-
zám s TNGX 16 resp. LNGX 12. Vhodné pro 
větší hloubky (> 4 mm).  

Pramet SLN12X jsou produktivní 90° frézy pro frézování do 
rohu využívající tangenciální destičku LNEX  12 se 4  řeznými 
hranami a APMX 10 mm. Doporučená střední tloušťka třísky 
hm se pohybuje od 0,06 mm pro stopkové nástroje do 0,20 
mm pro nástrčné nástroje. Frézy jsou vhodné  pro širokou 
škálu aplikací. Vícezubé verze nástrčných fréz jsou vyrobené 
s  nerovnoměrnou zubovou roztečí. Všechny nabízené frézy 
mají vnitřní přívod chladící kapaliny.

Válcové frézy
DC = 25 - 40 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 125 mm

Frézy Weldon
DC = 25 - 40 mm

Novinka!Novinka!
20232023

https://dormerpramet.com/c/psf256215
https://dormerpramet.com/SLN12X-productive-tangential-shoulder-milling


SLN12 Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami LNGX 1205..

Ekonomická varianta odolných fréz se 4 břity na destičce.

Optimální využití v hloubkách do 4 mm. Pro maximální využití 
potenciálu nástrčných fréz jsou optimální střední frézky s ISO 50 
resp. HSK 100. 

Pramet SLN12 jsou 90˚ stopkové a nástrčné frézy pro použití 
oboustranných destiček LN.. 12 a max. hloubku řezu 9 mm. 
Doporučená střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,06 mm pro stopkové 
nástroje do 0,15 mm pro nástrčné nástroje. Frézy jsou vhodné  pro širokou aplikační 
oblast. Nástrčné frézy od Ø 40 jsou vyrobené s nerovnoměrnou zubovou roztečí. 
Všechny nabízené frézy mají vnitřní přívod chladící kapaliny.

LNGX 1205..

F Pro dokončovací operace zejména v ocelích, od konstrukčních po nástrojové
a dobře obrobitelných neželezných materiálech

M První volba pro střední frézování, zejména oceli a litiny

R Optimální varianta pro hrubovací operace, nestabilní pracovní podmínky
a pevnější oceli

MF Lehké a dokončovací operace v měkkých korozivzdorných
a nízkouhlíkových ocelích

MM Pro střední frézování nízkouhlíkových ocelí a také korozivzdorných
ocelí, spíše feritických než austenitických

FA První volba pro měkké neželezné materiály, zejména pro hliník
a jeho slitiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK LNGX 1205..

Frézy Weldon
DC = 25 - 40 mm

Modulární frézy
DC = 25 - 40 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 125 mm

Válcové frézy
DC = 25 - 32 mm

Podmíněné použitíHlavní použití 9

https://dormerpramet.com/search/SLN12?query=SLN12:relevance:CutterDesign_STR:SLN12
https://dormerpramet.com/search/LNGX12%20LNGU12


SSE09 Univerzální rovinné frézy s pozitivními destičkami SE.T 09T3..

45° Univerzální rovinné frézy.

Díky nízkým řezným silám a nabídce 
malých průměrů jsou vhodné pro 
menší obrobky resp. frézky.

Pramet SSE09 jsou vysoce produk-
tivní 45˚ rovinné frézy pro použi-
tí jednostranných destiček SE..09 
a max. hloubku řezu 4,5 mm. Dopo-
ručená střední tloušťka třísky hm se 
pohybuje od 0,06 mm pro stopkové 
nástroje do 0,20 mm pro nástrčné 
nástroje. Frézy jsou vhodné zejména
pro čelní frézování a  frézování úko-
sů. Nástrčné frézy jsou vyrobené 
s  nerovnoměrnou zubovou roztečí. 
Frézy do Ø 125 (včetně) mají vnitřní 
přívod chladící kapaliny.

SE.T 09T3..

SEET Broušená destička s geometrií optimalizovanou pro měkké krozivzdorné 
a nízkouhléhové oceli a neželezné materiály

SEMT Přímo lisovaná destička je první volbou pro obrábění ocelí
i pevnějších materiálů

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK SE.T 09T3..
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Nástrčné frézy
DC = 32 - 160 mm

Frézy Weldon
DC = 20 - 32 mm

https://dormerpramet.com/search/SEET%20SEMT?query=SEET%20SEMT:relevance:InsertSize_STR:09
https://dormerpramet.com/search/SSE09?query=SSE09:relevance:CutterDesign_STR:SSE09


Podmíněné použitíHlavní použití

SSD13F Univerzální rovinné frézy s pozitivními destičkami SD.T 13T3..

SD.T 13T3..

M Univerzální geometrie pro frézování širokého spektra materiálů včetně korozivzdorných ocelí

R Geometrie vhodná do nestabilních podmínek i pro hrubovací operace,
vhodné i pro litiny a zušlechtěné oceli

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK SDMT 13T3..

XDET 13T3.. Destičky s geometrií Wiper pro lepší jakost obrobeného 
povrchu při frézování většími frézami a posuvy

DALŠÍ DESTIČKY

F Volba pro lehké a dokončovací frézování frézování, geometrie vhodná i pro měkké materiály

FA Alternativa pro lepivé neželezné materiály, zejména hliník
a jeho měkké slitiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE BROUŠENÝCH DESTIČEK SDET 13T3..
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Vysoce univerzální 45˚ čelní frézy - pro pozitivní břitové des-
tičky typu SD.. 13 a max. hloubkou řezu  6,4 mm. Doporučená 
střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,04 mm pro stopkové 
nástroje do 0,32 mm pro nástrčné nástroje. Frézy jsou vhodné 
zejména pro rovinné frézování a frézování úkosů. Většina nástrč-
ných fréz od Ø 50 jsou vyrobené s nerovnoměrnou zubovou roz-
tečí. Vyjímkou jsou frézy Ø 100 s 10 zuby a Ø 125 mm s 12 zuby. 
Všechny nabízené frézy mají vnitřní přívod chladící kapaliny.

VLASTNOSTI A VÝHODY SSD13F 

Univerzální 45° frézy bez kompromisů, vhodné pro širokou oblast obráběných 
materiálů i velikostí frézek
U fréz od Ø 100 nabízíme dvojí zubatost fréz. Střední pro lehčí obrábění a ne-
stabilní podmínky a vyšší pro produktivní frézování 
Karbidová podložka destičky zajišťuje dodatečnou ochranu a vysokou odolnost 
tělesa frézy, která zároveň poskytuje stabilitu břitové destičky a bezpečnost 
procesu
Doplněné širokou nabídkou broušených i přímolisovaný destiček v materiálech 
s PVD a CVD povlaky včetně nepovlakované leštěné verze hliníkové geometrie

Nástrčné frézy
DC = 40 - 250 mm

Frézy Weldon
DC = 32 - 40 mm

Novinka!Novinka!
20232023

https://dormerpramet.com/search/SSD13F?query=SSD13F:relevance:InsertType_STR_SEL:T
https://dormerpramet.com/SSD13F-versatile-face-milling


SON06C Ekonomické frézy s oboustrannými destičkami ONMX a SNMX 

ONMX / SNMX

F Optimalizovaná geometrie F pro dokončovací operace, první volba pro frézování měkkých 
korozivzdorných ocelí destičkami ONMX 0604

M Univerzální geometrie pro střední obrábění

R Odolná geometrie pro střední frézování, vhodná i pro zušlechtěné materiály

W Destičky s geometrií Wiper s 8 břity pro lepší jakost obrobeného povrchu

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK ONMX 0604

M První volba pro střední obrábění ocelí i zušlechtěných materiálů

R Odolnější geometrie pro hrubovací operace, nestabilní podmínky 
i pevnější materiály a litiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK SNMX 1704
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Ekonomické a univerzální frézy s lůžkem 
pro osmiboké a čtvercové oboustranné 
destičky s 16 resp. 8 řeznými hranami. 

Pramet SON06C jsou 43˚ nástrčné frézy 
pro použití oboustranných destiček ONMX 
06 s max. hloubkou řezu 4 resp. SNMX 17 
s max. hloubkou řezu 7 mm. Doporučená 
střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,04 do 0,22 mm. 
Frézy jsou vhodné zejména pro rovinné frézování a frézování 
úkosů. Většina vícezubých varint fréz má pravidelnou zubovou 
rozteč, málo a středně zubé frézy jsou vyrobené s  nerovno-
měrnou zubovou roztečí. Všechny nabízené frézy mají vnitřní 
přívod chladící kapaliny.

VLASTNOSTI A VÝHODY SON06C 

Možné použití dvou drůhu destiček v jednom lůžku
Ekonomické destičky ONMX pro hloubku řezu až 4 mm 
a produktivnější desičky SNMX pro hloubku řezu až 7 mm
K dispozici jsou i hladící destičky ONMX-W pro zvýšení 
kvality povrchu u fréz s větším průměrem a při vyšších 
posuvech 
U fréz od Ø 125 a 160  nabízíme trojí zubatost fréz u ostat-
ních dvojí zubatost. Malá a střední pro lehčí obrábění 
a nestabilní podmínky a vyšší pro produktivní frézování

Nástrčné frézy
DC = 50 - 200 mm

Novinka!Novinka!
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https://dormerpramet.com/search/ONMX06%20SNMX17
https://dormerpramet.com/SON06C-economical-face-milling


Podmíněné použitíHlavní použití

SOE06Z Univerzální a ekonomické frézy s pozitivními destičkami OEHT 0604

Ekonomická verze univerzálních rovinných 
fréz - s osmibřitými destičkami. Optimalizo-
váno pro měkké korozivzdorné oceli. Vhod-
né i pro méně stabilní obrobky.

Pramet SOE06Z jsou vysoce produktivní 
43° univerzální frézy pro použití pozitiv-
ních destiček a max. hloubku řezu 4 mm. 
Doporučená střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,06 
do 0,22 mm. Frézy jsou vhodné pro rovinné frézování i pro 
kopírovací operace (pouze s destičkami REHT 1604). Všechny 
rézy jsou vyrobené s nerovnoměrnou zubovou roztečí a mají 
vnitřní přívod chladicí kapaliny.

OEHT 0604..

M Univerzální geometrie pro frézování materiálů od měkkých po středně pevné včetně 
korozivzdorných ocelí

MF Ostrá geometrie pro lehké frézování měkkých korozivzdorných ocelí,
vhodná i pro nízkouhlíkové oceli a neželezné materiály

MM Ostrá geometrie pro lehké až střední frézování měkkých korozivzdorných ocelí,
vhodná i pro nízkouhlíkové oceli i neželezné materiály

FA Alternativa pro lepivé neželezné materiály, zejména hliník a jeho měkké slitiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK OEHT 0604..

XEHT 0604.. Destičky s geometrií Wiper pro lepší jakost
obrobeného povrchu

REHT 1604 .. Kruhové destičky R8 pro kopírovací nebo rovinné frézování 
s geometriemi M a MM

DALŠÍ DESTIČKY
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Nástrčné frézy
DC = 50 - 200 mm

https://dormerpramet.com/search/OEHT?query=OEHT:relevance:InsertSize_STR:06
https://dormerpramet.com/search/SOE06Z?query=SOE06Z:relevance:CutterDesign_STR:SOE06Z


Frézy Weldon
DC = 25 - 32 mm

Modulární frézy
DC = 25 - 40 mm

Nástrčné frézy
DC = 40 - 125 mm

SHN06C Ekonomické frézy s oboustranými destičkami HNGX 0604..

Frézy s oboustranými destičkami s 12 břity.

Nabídka již od malých průměrů pro rovinné frézo-
vání ocelí a pevnějších materiálů.

Pramet SHN06C jsou ekonomické 45˚ rovinné 
frézy pro použití oboustranných destiček HN.. 06 
a max. hloubku řezu 3 mm. Doporučená střední 
tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,06 do 0,22 
mm. Frézy jsou vhodné pro lehké hrubovací i do-
končovací operace, pro rovinné frézování i fré-
zování úkosů. Frézy od Ø 40 jsou vyrobené s ne-
rovnoměrnou zubovou roztečí. Všechny nabízené
frézy mají vnitřní přívod chladicí kapaliny.

HNGX 0604..

F Lehké a dokončovací operace v ocelích,
je použitelná i korozivzdorných ocelích

M Univerzální vysoce pozitivní geometrie
pro střední obrábění

R Pozitivní geometrie pro střední.
Vhodná i pro zušlechtěné materiály

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK HNGX 0604..

XNGX 0604 Destičky s geometrií Wiper pro lepší jakost obrobe-
ného povrchu při frézování většími frézami a posuvy

DALŠÍ DESTIČKY
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https://dormerpramet.com/search/SHN06?query=SHN06:relevance:CutterDesign_STR:SHN06C
https://dormerpramet.com/c/psf42542


SHN09C Ekonomické frézy s oboustranými destičkami HNGX 0906.. 

HNGX 0906..

F Lehké a dokončovací operace v ocelích, je použitelná i korozivzdorných ocelích

FF Optimalizovaná geometrie F pro dokončovací operace, vyšší jakost povrchu a snížená 
tvorba otřepů

M Univerzální geometrie pro střední obrábění

R Odolná geometrie pro střední až těžké obrábění, vhodná i pro
zušlechtěné materiály

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK HNGX 0906

XNGX 0906 Destičky s geometrií Wiper pro lepší jakost obrobeného 
povrchu při frézování většími frézami a posuvy

DALŠÍ DESTIČKY

Podmíněné použitíHlavní použití 15

Ekonomické oboustranné destičky s 12 řeznými hrana-
mi. Rovinné frézy vhodné pro obráběbí ocelí a pevněj-
ších materiálů.

Pramet SHN09C jsou 45˚ vysoce produktivní a ekono-
mické frézy pro použití oboustranných destiček HNGX 09 
s max. hloubkou řezu 5 mm. Doporučená střední tloušť-
ka třísky hm se pohybuje od 0,08 do 0,25 mm. Frézy jsou 
vhodné zejména pro rovinné frézování a frézování úkosů. 
Většina fréz má proměnlivou zubovou rozteč, s výjimkou 
fréz Ø100 s 10 zuby a 125 s 12 zuby. Všechny nabízené 
frézy mají vnitřní přívod chladicí kapaliny.

Nástrčné frézy
DC = 50 - 315 mm

https://dormerpramet.com/c/psf42572
https://dormerpramet.com/search/SHN09?query=SHN09:relevance:CutterDesign_STR:SHN09C


SBN10 Produktivní rychloposuvové frézy s destičkami BNGX 10T3..

BNGX 10T3..

M Univerzální geometrie pro frézování měkkých ocelí a litin

MM Optimalizovaná  geometrie měkké korozivzdorné a nízkouhlíkové oceli
i pro neželezné materiály

HM Optimalizovaná geometrie pro zušlechtěné oceli, nástrojvé oceli
v přírodním stavu, litiny i nestabilní podmínky

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK BNGX 10T3..

ANHX 10T3 Destička pro konvenční 90° dobírání materiálu podél stěny.
Pouze pro frézy DCX = 16 až 42 mm.

DALŠÍ DESTIČKY

Modulární frézy
DCX = 16 - 40 mm

Válcové frézy
DCX = 16 - 35 mm
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Produktivní frézy pro obrábění vysokými posuvy. Frézování 
od měkkých korozivzdorných až po kalené nástrojové oceli. 
Nově doplněné o Ø 50 - Ø 66 mm.

HFC frézy menších průměrů pro použití oboustranných desti-
ček BNGX 10 se 4 břity. Max. hloubka řezu 1 mm. Doporučená 
střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,17 do 0,41 mm. 
Frézy mají širokou aplikační oblast. Nástrčné frézy a většina 
stopkových fréz od Ø 25 má proměnlivou zubovou rozteč. 
Všechny nabízené frézy mají vnitřní přívod chladicí kapaliny.

Řada fréz SBN10 byla doplněna o nástrčné frézy od Ø 50 do 
66 mm. Podobně jako menší frézy jsou nabízené ve dvou va-
riantách zubových roztečí. Nové frézy od Ø 50 mají úhel na-
stavení 29°, menší frézy do Ø 42 mm mají úhel nastavení 20°. 
Tato změna zajišťuje optimální odvod třísek při frézování vět-
šími průměry podél stěny. Jsou ideální pro produktivní odběr 
materiálu.

VLASTNOSTI A VÝHODY SBN10 

Ucelená řada vysoko posuvových fréz v žádaných 
rozměrech od Ø 16 do 66 mm
Velký výběr fréz. Frézy s válcovou stopku v různých 
délkách, více variant počtu zubů v celém sortimentu
Dlouhá životnost destiček díky optimalizovanému úhlu 
nastavení zabraňujícímu nadměrnému přeřezávání 
třísek
Nové frézy s úhlem nastavení 29° jsou kompatibilní 
s destičkami BNGX 10. ANHX 10 nelze použít!

FRÉZY SBN10
NA WEBU

Novinka!Novinka!
20232023

Nástrčné frézy
DCX = 40 - 66 mm

https://dormerpramet.com/c/psf43566
https://dormerpramet.com/SBN10-additional-shell-mill-cutters


SSN11 Produktivní rychloposuvové frézy s destičkami SNGX 1104..

Modulární drézy
DCX = 32 - 40 mm

Válcové frézy
DCX = 32 - 35 mm

SNGX 1104..

M Univerzální geometrie pro frézování
ocelí a litin

MM
Optimalizovaná  geometrie pro měkké 
korozivzdorné a nízkouhlíkové oceli i pro 
neželezné materiály

HM

Optimalizovaná geometrie
pro zušlechtěné oceli,
nástrojvé oceli v přírodním
stavu, litiny a pro náročné
podmínky

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK SNGX 1104..

Nástrčné frézy
DCX = 40 - 125 mm

Podmíněné použitíHlavní použití 17

Ekonomické frézy pro obrábění vysokými posuvy. Jsou 
vhodné pro frézování od měkkých korozivzdorných až po 
kalené nástrojové oceli. Nově doplněno o geometrii HM.

HFC frézy větších průměrů pro použití oboustranných desti-
ček SNGX 11 s 8 břity. Max. hloubka řezu 1,7 mm. Doporuče-
ná střední tloušťka třísky hm se pohybuje od 0,20 do 0,46 mm. 
Frézy jsou vhodné pro širokou aplikační oblast. Od Ø 40 mají 
frézy proměnlivou zubovou rozteč. Všechny nabízené frézy 
mají vnitřní přívod chladicí kapaliny.

FRÉZY SSN11
NA WEBU

Novinka!Novinka!
20232023

VLASTNOSTI A VÝHODY NOVÉ GEOMETRIE HM 

Optimalizovaná geometrie pro frézování litin, zušlechtěných 
a kalených materiálů
Ve stabilních podmínkách umožňuje použití otěru 
vzdornějších materiálů a dosažení delší trvanlivosti břitu
V nestabilních podmínkách poskytuje vyšší odolnost 
a bezpečnost frézování

https://dormerpramet.com/c/psf169268
https://dormerpramet.com/search/SSN11?query=SSN11:relevance:CutterDesign_STR:SSN11


SRC Kopírovací frézy s kruhovými destičkami RCMT 10T3.. až RCMT 2006..

RCMT

F Geometrie pro lehké frézování. První volba pro měkké korozivzdorné oceli

M Univerzální geometrie pro střední obrábění

R Odolnější geometrie do náročnějších podmínek, vhodná pro oceli,
litiny i zušlechtěné materiály

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE DESTIČEK RCMT

Modulární frézy
DCX = 25 - 42 mm

Válcové frézy
DCX = 25 - 32 mm
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Univerzální kopírovací nástroje vhod-
né jak pro práci při malé hloubce 
a velkém posuvu, tak i v opačném na-
stavení. Sortiment geometrií pokrývá 
většinu obráběných materiálů.

Kopírovací frézy pro použití pozitivních 
destiček RCMT  ve velikosti 10 až 20 
a max. hloubku řezu od 5 do 10 mm. Vhodné pro kopíro-
vací i rovinné frézování, spirálovou interpolaci, zajíždění 
do materiálu pod úhlem i postupné zavrtávání. Destičky 
jsou v lůžku fixovány proti otočení.  Frézy mají pravidel-
nou zubovou rozteč. Všechny nabízené frézy mají vnitřní 
přívod chladicí kapaliny.

FRÉZY SRC10
NA WEBU

Nástrčné frézy (rozsah dle destičky)
od DCX = 40 - 66 mm po DCX = 80 - 160 mm

Frézy pouze pro RCMT10

https://dormerpramet.com/search/%22RCMT*10%22%22RCMT*12%22%22RCMT*16%22%22RCMT*20%22
https://dormerpramet.com/search/SRC?query=SRC:relevance:ISO_CoolantSupplyProperty_FLAG:Yes


Podmíněné použitíHlavní použití

SRD Kopírovací frézy s kruhovými destičkami RDHX 0501.. až RDHX 1604..

RD..

RDHX .. Základní geometrie pro kopírovací frézování

RDMX .. Přímo lisovaná destička je ekonomickou aternativou
vhodnou pro hrubovací operace

RDGT .. Geometrie s pozitivním čelem je určena pro hrubovací frézování
měkčích materiálů

RDHT .. Alternativa pro měkké lepivé neželezné materiály,
zejména hliník a jeho slitiny

ZÁKLADNÍ GEOMETRIE KRUHOVÝCH DESTIČEK

Modulární frézy (rozsah dle destičky)
od DCX = 10 - 15 mm po DCX = 24 - 42 mm

Frézy Weldon
DCX = 20 mm

Univerzální standard kopírovací-
ho frézování. Optimální použití 
při menší hloubce a větším posu-
vu. Sortiment se zaměřuje na ma-
teriály typické pro výrobu forem.

Kopírovací frézy pro použití pozi-
tivních destiček RD..  ve velikos-
ti 05 až 16 a max. hloubku řezu od 1,5 do 4 mm. 
Vhodné pro kopírovací i rovinné frézování, spirálo-
vou interpolaci, zajíždění do materiálu pod úhlem 
i postupné zavrtávání. Frézy mají pravidelnou zu-
bovou rozteč. Všechny nabízené frézy mají vnitřní 
přívod chladicí kapaliny.

Nástrčné frézy (rozsah dle destičky)
od DCX = 42 - 52 mm po DCX = 52 - 100 mm

Pouze pro RDHX 07 a RDHX 10

https://dormerpramet.com/search/SRD10?query=SRD10:relevance:ISO_InsertShapeCode_DICT_SEL:R%20-%20round
https://dormerpramet.com/search/SRD?query=SRD:relevance:ISO_CoolantSupplyProperty_FLAG:Yes



