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Poznejte nas jednoduse spolehlivy
sortiment frézovani

Pro konzultaci sortimentu frézovdni vhodného pro Vase ucely kontaktujte
mistniho obchodniho zdstupce Dormer Pramet.
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SAD11E Univerzalni frézy s pozitivnimi destickami AD.X 11T3.. . @ . @ @ @

Univerzalni varianta - vhodna pro Sirokou skdalu technologic-
kych operaci i obrabénych materialG. Prvni volba pro obrabéni
korozivzdornych materidlQ.

Pramet SAD11E jsou 90° stopkové a nastréné frézy pro pouZiti

pozitivnich desticek AD.. 11 a max. hloubku fezu 9 mm.

Doporucena stfedni tloustka tfisky h_ se pohybuje od 0,06

mm pro stopkové nastroje do 0,16 mm pro nastréné nastroje.
Frézy jsou vhodné pro rovinné frézovani, frézovani osazeni a drazek, spirdlovou
interpolaci, zapichovaci frézovani a zajizdéni do materidlu pod Uhlem. Nastréné
frézy jsou vyrobené s nerovhomérnou zubovou roztedi. Vsechny nabizené frézy maji
vnitini privod kapaliny.
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Vdlcové frézy Frézy Weldon Moduldrni frézy Nadstréné frézy
DC=16-35mm DC=16-32mm DC=16-40 mm DC=40-125mm

AD.X 11T73.. ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK ADMX 1173..

Lehké a dokoncovaci operace v ocelich, od konstrukénich po ndstrojové,
v martenzitickych ocelich a dobfe obrobitelnych nezeleznych materialech

M » Prvnivolba pro stredni frézovani, zejména oceli, litiny a zuslechténé materialy

R » Optimdlni varianta pro nestabilni pracovni podminky

ZAKLADNi GEOMETRIE BROUSENYCH DESTICEK ADEX 11T3..

Desticka pro lehké a dokoncovaci operace v mékkych korozivzdornych

- MF > a nizkouhlikovych ocelich

Prvni volba pro stfedni frézovani korozivzdornych austenitickych a feritickych oceli

MM > a nizkouhlikovych oceli

FA > Prvnivolba pro mékké nezelezné materialy, zejména pro hlinik a jeho slitiny

HF » HFC geometrie, vhodna zejména pro oceli v pfirodnim stavu

HF2 » HFC geometrie optimalizovana pro zuslechténé oceli
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https://dormerpramet.com/search/ADEX11T3%20ADMX11T3
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SADI16E Univerzalni frézy s pozitivnimi destickami AD.X 1606..

BMANEA

Univerzalni a vykonné pro obrabéni bez kompromisu.

Pro maximalni vyuZiti potencialu nastrénych fréz jsou optimalni
stfedni frézky s ISO 50 resp. HSK 100.

Pramet SAD16E jsou 90° stopkové a ndstréné frézy pro pouziti po-

zitivnich desti¢ek AD.. 16 a max. hloubku fezu 13 mm. Doporucena

stfedni tloustka tfisky h_se pohybuje od 0,06 mm pro stopkové

nastroje do 0,22 mm pro nastréné nastroje. Frézy jsou vhodné pro rovinné frézovani,
frézovani osazeni a drazek, spiradlovou interpolaci, zapichovaci frézovani a zajizdéni
pod Ghlem. N&stréné frézy od @ 50 s 5 zuby jsou vyrobené s nerovnomérnou zubo-
vou roztedi. VSechny nabizené frézy maji vnitini pfivod chladici kapaliny.

GEARREGDE

Vdlcové frézy Frézy Weldon Ndstrcné frézy Moduldrni frézy
DC=23-32mm DC=24-40 mm DC=40-140 mm DC=32-40 mm

AD.X 1606.. ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK ADMX 1606..

Lehké a dokoncovaci operace v ocelich, od konstrukénich po nastrojové,
v martenzitickych ocelich a dobie obrobitelnych nezeleznych materidlech

M > Prvnivolba pro stfedni frézovani, zejména oceli, litiny a zuSlechténé materialy
R » Optimalni varianta pro hrubovaci operace a nestabilni pracovni podminky

ZAKLADNi GEOMETRIE BROUSENYCH DESTICEK ADEX 1606..

- FM > Geometrie, kterd je na pfedélu mezi lehkym a stfednim frézovanim

Desticka pro lehké a dokoncovaci operace v mékkych korozivzdornych

MF > a nizkouhlikovych ocelich

Prvni volba pro stfedni frézovani korozivzdornych austenitickych a feritickych oceli

MM > a nizkouhlikovych oceli
A > Prvni volba pro mékké nezelezné materialy, zejména pro hlinik
. a jeho slitiny
y HF » HFC geometrie, vhodnd zejména pro oceli v pfirodnim stavu

HF2 » HFC geometrie optimalizovana pro zuslechténé oceli
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https://dormerpramet.com/search/ADMX16%20ADEX16
https://dormerpramet.com/search/SAD16?query=SAD16:relevance:CutterDesign_STR:SAD16E

Ekonomické frézy s oboustrannymi destickami TNGX 1004.. . @ l @

Ekonomické desticky s 6 brity.

Uréeno zejména pro frézovani
oceli a neZeleznych materiald, osa-
zeni a drazek. Vhodné pro frézky
s kuZelem ISO 40 a HSK 63.

Pramet STN10 jsou 90° stopko-
vé a nastrcné frézy pro pouziti
oboustrannych desticek TNGX 10
s 6 feznymi hranami a max. hloub-
ku fezu 5 mm. Doporucena stredni
tloustka tfisky h_ se pohybuje od
0,03 mm pro stopkové nastroje do
0,08 mm pro nastrcné nastroje.
Frézy od @ 25 s 4 zuby jsou vyrobe-
né s nerovnomérnou zubovou roz-
teci. VSechny nabizené frézy maji
vnitini pfivod chladici kapaliny.

4 %

Vdlcové frézy Frézy Weldon Modularni frézy Nadstrcné frézy
DC=18-35mm DC=20-32mm DC=20-32mm DC=40-80 mm

TNGX 1004.. ZAKLADN{ GEOMETRIE DESTICEK TNGX 1004..

; gk i e |

Lehké a dokoncovaci operace v ocelich,
F » od konstrukénich po nastrojové a dobre
obrobitelnych nezeleznych materidlech

Prvni volba pro stredni frézovani,
zejména oceli

Alternativa pro lepivé nezelezné materidly,

FA b zejména hlinik a jeho mékké slitiny
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https://dormerpramet.com/search/STN10?query=STN10:relevance:CutterDesign_STR:STN10
https://dormerpramet.com/search/TNGX?query=TNGX:relevance:InsertSize_STR:10

STN16 Ekonomické frézy s oboustrannymi destickami TNGX 1606.. . @ ! @

Ekonomické desticky s 6 brity.

Uréeno zejména pro frézovani
oceli a nezeleznych materiald, osa-
zeni a drazek. Vhodné pro frézky
s kuZelem ISO 40 a HSK 63.

Pramet STN16 jsou 90° stopko-
vé a nastrcné frézy pro pouziti
oboustrannych desticek TNGX 16
s 6 feznymi hranami a max. hloub-
ku fezu 10 mm. Doporucena stied-
ni tloustka tfisky h_se pohybuje
od 0,03 mm pro stopkové nastroje
do 0,15 mm pro nastréné nastroje.
Ndstréné frézy od @ 50 jsou vyro-
bené s nerovnomérnou zubovou
rozte¢i. VSechny nabizené frézy
maji vnitini pfivod chladici kapa-
liny.

4 %

Vidlcové frézy Frézy Weldon Modularni frézy Ndstrcné frézy
DC=25-35mm DC=25-40mm DC=25-40mm DC=40-175mm

TNGX 1606.. ZAKLADN{ GEOMETRIE DESTICEK TNGX 1606..

Lehké a dokoncovaci operace v ocelich,
F » od konstrukénich po nastrojové a dobre
obrobitelnych nezeleznych materidlech

Prvni volba pro stredni frézovani,
zejména oceli

Alternativa pro lepivé neZelezné
FA » materialy, zejména hlinik
a jeho mékké slitiny
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https://dormerpramet.com/search/STN16?query=STN16:relevance:CutterDesign_STR:STN16
https://dormerpramet.com/search/TNGX16

SLN12X Tangencialni frézy s oboustrannymi destickami LNEX 1210.. . @ . @

Tangencialni 90° frézy s oboustrannymi
4 bfitymi destickami.

Urceno zejména pro frézovani oceli a litin,
osazeni a drazek. Alternativni nastroj k fré-
zam s TNGX 16 resp. LNGX 12. Vhodné pro
vétsi hloubky (> 4 mm).

Pramet SLN12X jsou produktivni 90° frézy pro frézovani do
rohu vyuzivajici tangencidlni desticku LNEX 12 se 4 feznymi
hranami a APMX 10 mm. Doporuéena stfedni tloustka t¥isky
h,. se pohybuje od 0,06 mm pro stopkové nastroje do 0,20
mm pro nastréné nastroje. Frézy jsou vhodné pro Sirokou
skalu aplikaci. Vicezubé verze nastrénych fréz jsou vyrobené
s nerovnomérnou zubovou rozte¢i. VSechny nabizené frézy
maji vnitfni pfivod chladici kapaliny.

4G4 H S

DC=25-40mm

Ndstrcné frézy
DC=40-125mm

Vdlcové frézy
DC=25-40mm

LNEX 1210.. ZAKLADN{ GEOMETRIE DESTICEK LNEX 1210..

Velmi pozitivni geometrie pro lehké a dokoncovaci operace v ocelich,
od konstrukénich po nastrojové a dobie obrobitelnych neZeleznych materidlech

Velmi pozitivni geometrie, prvni volba pro lehké frézovani
osazeni oceli a litin ve vétsich hloubkach
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https://dormerpramet.com/c/psf256215
https://dormerpramet.com/SLN12X-productive-tangential-shoulder-milling

SLN12 Ekonomickeé frézy s oboustrannymi destickami LNGX 1205.. . @ . @

Ekonomicka varianta odolnych fréz se 4 bfity na desticce.

Optimalni vyuziti v hloubkdch do 4 mm. Pro maximalni vyuziti
potencidlu nastrénych fréz jsou optimalni stfedni frézky s 1ISO 50
resp. HSK 100.
-
Pramet SLN12 jsou 90° stopkové a nastréné frézy pro pouziti

oboustrannych desticek LN.. 12 a max. hloubku fezu 9 mm.

Doporucena stfedni tloustka tfisky h_ se pohybuje od 0,06 mm pro stopkové

nastroje do 0,15 mm pro nastrcné nastroje. Frézy jsou vhodné pro Sirokou aplika¢ni

oblast. Nastréné frézy od @ 40 jsou vyrobené s nerovhomérnou zubovou roztedi.

Vsechny nabizené frézy maji vnitini privod chladici kapaliny.

GEAMEADES B

Vdlcové frézy Nastrcné frézy
DC=25-32mm DC=40-125mm

Frézy Weldon Moduldrni frézy
DC=25-40mm DC=25-40mm

LNGX 1205.. ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK LNGX 1205..

D

Pro dokoncovaci operace zejména v ocelich, od konstrukénich po néastrojové

a dobre obrobitelnych nezeleznych materidlech

~ M > Prvnivolba pro stfedni frézovani, zejména oceli a litiny

R > Optimalni varianta pro hrubovaci operace, nestabilni pracovni podminky
a pevnéjsi oceli

Lehké a dokoncovaci operace v mékkych korozivzdornych

MF > a nizkouhlikovych ocelich
Pro stfedni frézovani nizkouhlikovych oceli a také korozivzdornych
MM » S s L Y R
oceli, spiSe feritickych nez austenitickych
\ A b Prvni volba pro mékké neZelezné materialy, zejména pro hlinik

a jeho slitiny
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https://dormerpramet.com/search/SLN12?query=SLN12:relevance:CutterDesign_STR:SLN12
https://dormerpramet.com/search/LNGX12%20LNGU12

Univerzalni rovinné frézy s pozitivnimi destickami SE.T 09T3..

BMBNE

45° Univerzalni rovinné frézy.

Diky nizkym feznym silam a nabidce
malych prdmérd jsou vhodné pro
mensi obrobky resp. frézky.

Pramet SSEQ9 jsou vysoce produk-
tivni 45° rovinné frézy pro pouZi-
ti jednostrannych desti¢ek SE..09
a max. hloubku fezu 4,5 mm. Dopo-
ruend stfedni tloustka tfisky h_se
pohybuje od 0,06 mm pro stopkové
nastroje do 0,20 mm pro nastréné
nastroje. Frézy jsou vhodné zejména
pro celni frézovani a frézovani Uko-
sU. Nastréné frézy jsou vyrobené
s nerovnomérnou zubovou roztedi.
Frézy do @ 125 (véetné&) maji vnitini
pfivod chladici kapaliny.

Frézy Weldon
DC=20-32mm

Nadstrcné frézy
DC=32-160 mm

SE.T 0973.. ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK SE.T 09T3..

Brousena desticka s geometrii optimalizovanou pro mékké krozivzdorné

SEET P . . . . . .
a nizkouhléhové oceli a nezelezné materidly

Pfimo lisovana desticka je prvni volbou pro obrabéni oceli

SEMT » . Yoy oy
i pevnéjsich materiall

10 2/PRAMET


https://dormerpramet.com/search/SEET%20SEMT?query=SEET%20SEMT:relevance:InsertSize_STR:09
https://dormerpramet.com/search/SSE09?query=SSE09:relevance:CutterDesign_STR:SSE09

SSD13F Univerzalni rovinné frézy s pozitivnimi destickami SD.T 13T3.. . @ . @ @ @

Vysoce univerzalni 45° ¢elni frézy - pro pozitivni bfitové des-
ticky typu SD.. 13 a max. hloubkou fezu 6,4 mm. Doporucena
stfedni tloustka tfisky h _se pohybuje od 0,04 mm pro stopkové
nastroje do 0,32 mm pro nastréné nastroje. Frézy jsou vhodné
zejména pro rovinné frézovani a frézovani Ukosu. Vétsina nastr¢-
nych fréz od @ 50 jsou vyrobené s nerovhomérnou zubovou roz-
teéi. Vyjimkou jsou frézy @ 100 s 10 zuby a @ 125 mm s 12 zuby.
V8echny nabizené frézy maji vnitini privod chladici kapaliny.

Frézy Weldon
DC=32-40mm

Nadstrcné frézy
DC=40-250 mm

VLASTNOSTI A VYHODY S5D13F

> Univerzalni 45° frézy bez kompromis(, vhodné pro Sirokou oblast obrabénych
materialli i velikosti frézek
U fréz od @ 100 nabizime dvoji zubatost fréz. Stfedni pro leh&i obrdbéni a ne-
stabilni podminky a vy3si pro produktivni frézovani

>
Karbidova podlozka desti¢ky zajistuje dodate¢nou ochranu a vysokou odolnost
P> télesa frézy, ktera zaroveri poskytuje stabilitu bitové destitky a bezpeénost
procesu

Doplnéné Sirokou nabidkou brousenych i pfimolisovany desticek v materialech
s PVD a CVD povlaky véetné nepovlakované lesténé verze hlinikové geometrie

ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK SDMT 13T3..

M > Univerzalni geometrie pro frézovéni Sirokého spektra material(i véetné korozivzdornych oceli

Geometrie vhodna do nestabilnich podminek i pro hrubovaci operace,
vhodné i pro litiny a zuslechténé oceli

ZAKLADNi GEOMETRIE BROUSENYCH DESTICEK SDET 13T3..

F » Volba pro lehké a dokoncovaci frézovani frézovani, geometrie vhodna i pro mékké materialy

Alternativa pro lepivé neZelezné materidly, zejména hlinik

FA a jeho mékké slitiny

DALSi DESTICKY

Desticky s geometrii Wiper pro lepsi jakost obrobeného

© XDET13T3.. » geometill WIper pro eps!)
povrchu pti frézovani vétsimi frézami a posuvy
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https://dormerpramet.com/search/SSD13F?query=SSD13F:relevance:InsertType_STR_SEL:T
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SONO06C

Ekonomickeé frézy s oboustrannymi destickami ONMX a SNMX . @ . @ @

Ekonomické a univerzalni frézy s lizkem
pro osmiboké a ctvercové oboustranné
desticky s 16 resp. 8 feznymi hranami.

Pramet SONO6C jsou 43° nastréné frézy

pro pouZiti oboustrannych desticek ONMX

06 s max. hloubkou fezu 4 resp. SNMX 17

s max. hloubkou fezu 7 mm. Doporucena

stfedni tloustka tfisky h_ se pohybuje od 0,04 do 0,22 mm.
Frézy jsou vhodné zejména pro rovinné frézovani a frézovani
ukosU. Vétsina vicezubych varint fréz mé pravidelnou zubovou
rozte¢, malo a stfedné zubé frézy jsou vyrobené s nerovno-
mérnou zubovou rozteci. VSechny nabizené frézy maji vnitini
privod chladici kapaliny.

Ndstrcné frézy
DC=50-200 mm

VLASTNOSTI A VYHODY SON06C

P> Moiné pouiti dvou drithu desticek v jednom IGzku

> Ekonomické desticky ONMX pro hloubku fezu az 4 mm
a produktivné;jsi desicky SNMX pro hloubku fezu az 7 mm
K dispozici jsou i hladici desticky ONMX-W pro zvyseni
P> kvality povrchu u fréz s vétsim primérem a pfi vyssich
posuvech
U fréz od @ 125 a 160 nabizime troji zubatost fréz u ostat-
P> nich dvoji zubatost. Mala a stfedni pro leh&i obrabéni
a nestabilni podminky a vyssi pro produktivni frézovani

ONMX / SNMX ZAKLADNI GEOMETRIE DESTICEK ONMIX 0604

Optimalizovana geometrie F pro dokoncovaci operace, prvni volba pro frézovani mékkych
korozivzdornych oceli destickami ONMX 0604

M > Univerzélni geometrie pro stfedni obrabéni

~ R » Odolnd geometrie pro stfedni frézovani, vhodna i pro zuslechténé materialy

W b Desticky s geometrii Wiper s 8 brity pro lepsi jakost obrobeného povrchu

ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK SNIVIX 1704

M > Prvnivolba pro stfedni obrabéni oceli i zuslechténych materiall

Odolnéjsi geometrie pro hrubovaci operace, nestabilni podminky
i pevnéjsi materialy a litiny
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https://dormerpramet.com/search/ONMX06%20SNMX17
https://dormerpramet.com/SON06C-economical-face-milling

Univerzalni a ekonomické frézy s pozitivnimi destickami OEHT 0604 . @ @ @

Ekonomicka verze univerzalnich rovinnych
fréz - s osmibritymi destickami. Optimalizo-
vano pro mékké korozivzdorné oceli. Vhod-
né i pro méné stabilni obrobky.

Pramet SOEO6Z jsou vysoce produktivni

43° univerzalni frézy pro pouZiti pozitiv-

nich desticek a max. hloubku fezu 4 mm.

Doporucena stfedni tloustka tfisky h_ se pohybuje od 0,06
do 0,22 mm. Frézy jsou vhodné pro rovinné frézovani i pro
kopirovaci operace (pouze s destickami REHT 1604). VSechny
rézy jsou vyrobené s nerovhomérnou zubovou rozteci a maji
vnitini pfivod chladici kapaliny.

“4lea g WS

Nadstrcné frézy
DC =50-200 mm

ZAKLADNi GEOMETRIE DESTIEEK OEHT 0604..

Univerzalni geometrie pro frézovani materiald od mékkych po stfedné pevné véetné
korozivzdornych oceli

Ostra geometrie pro lehké frézovani mékkych korozivzdornych oceli,
vhodnad i pro nizkouhlikové oceli a neZelezné materialy

Ostra geometrie pro lehké az stfedni frézovani mékkych korozivzdornych ocel,
vhodnd i pro nizkouhlikové oceli i nezelezné materialy

Alternativa pro lepivé neZelezné materidly, zejména hlinik a jeho mékké slitiny

DALSI DESTICKY

Desticky s geometrii Wiper pro lepsi jakost

XEHT 0604.. > obrobeného povrchu

Kruhové destic¢ky R8 pro kopirovaci nebo rovinné frézovani

REHT 1604.. > s geometriemi M a MM
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SHNO6C Ekonomické frézy s oboustranymi destickami HNGX 0604.. . @ . @

Frézy s oboustranymi destickami s 12 bfity.

Nabidka jiz od malych priimérd pro rovinné frézo-
vani oceli a pevnéjsich materiald.

Pramet SHNO6C jsou ekonomické 45° rovinné
frézy pro pouZiti oboustrannych desticek HN.. 06
a max. hloubku fezu 3 mm. Doporucena stredni
tloustka tfisky h_ se pohybuje od 0,06 do 0,22
mm. Frézy jsou vhodné pro lehké hrubovaci i do-
koncovaci operace, pro rovinné frézovani i fré-
zovani UkosU. Frézy od @ 40 jsou vyrobené s ne-
rovnomeérnou zubovou rozteci. VSechny nabizené
frézy maji vnitini pfivod chladici kapaliny.

4 La % 2

Frézy Weldon
DC=25-32mm

Ndstrcné frézy Moduldrni frézy
DC=40- 125 mm DC = 25 - 40 mm
HNGX 0604.. ZAKLADN{ GEOMETRIE DESTICEK HNGX 0604..

Lehké a dokoncovaci operace v ocelich,
je poutitelna i korozivzdornych ocelich

Univerzalni vysoce pozitivni geometrie
pro stfedni obrabéni

Pozitivni geometrie pro stredni.
Vhodna i pro zuslechténé materialy

DALSI DESTIEKY

Desticky s geometrii Wiper pro lepsi jakost obrobe-

XNGX 0604 » e o yiwe o
ného povrchu pfi frézovani vétsimi frézami a posuvy
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https://dormerpramet.com/search/SHN06?query=SHN06:relevance:CutterDesign_STR:SHN06C
https://dormerpramet.com/c/psf42542

SHNO9C Ekonomické frézy s oboustranymi destickami HNGX 0906.. . @ . @

Ekonomické oboustranné desticky s 12 feznymi hrana-
mi. Rovinné frézy vhodné pro obrabébi oceli a pevnéj-
Sich materiala.

Pramet SHNOIC jsou 45° vysoce produktivni a ekono-
mické frézy pro pouZiti oboustrannych desticek HNGX 09
s max. hloubkou fezu 5 mm. Doporuéena stfedni tloust-
ka tfisky h_ se pohybuje od 0,08 do 0,25 mm. Frézy jsou
vhodné zejména pro rovinné frézovani a frézovani dkosu.
Vétsina fréz ma proménlivou zubovou roztec, s vyjimkou
fréz @100 s 10 zuby a 125 s 12 zuby. V3echny nabizené
frézy maji vnitini privod chladici kapaliny.

Ndstrcné frézy
DC=50-315mm

“4 4 % 2

HNGX 0906.. ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK HNGX 0906

F P Lehké a dokoncovaci operace v ocelich, je pouzitelnd i korozivzdornych ocelich

Optimalizovana geometrie F pro dokoncovaci operace, vyssi jakost povrchu a snizena
tvorba otrepll

M > Univerzalni geometrie pro stfedni obrabéni

Odolna geometrie pro stfedni az tézké obrabéni, vhodna i pro
zuSlechténé materidly

DALSi DESTICKY

Desticky s geometrii Wiper pro lepsi jakost obrobeného
povrchu pti frézovani vétsimi frézami a posuvy

XNGX 0906 »

B Hlavni pouiti P Podminéné poutiti
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https://dormerpramet.com/c/psf42572
https://dormerpramet.com/search/SHN09?query=SHN09:relevance:CutterDesign_STR:SHN09C

Produktivni rychloposuvové frézy s destickami BNGX 10T3.. . @ . @ @

Produktivni frézy pro obrabéni vysokymi posuvy. Frézovani
od mékkych korozivzdornych az po kalené nastrojové oceli.
Nové doplnéné o @ 50 - @ 66 mm.

HFC frézy mensich prdmér( pro pouziti oboustrannych desti-
¢ek BNGX 10 se 4 brity. Max. hloubka fezu 1 mm. Doporucena
stfedni tloustka tfisky h_ se pohybuje od 0,17 do 0,41 mm.
Frézy maji Sirokou aplikacni oblast. Nastrcné frézy a vétsina
stopkovych fréz od @ 25 ma proménlivou zubovou rozted.
Vsechny nabizené frézy maji vnitini privod chladici kapaliny.

Rada fréz SBN10 byla doplnéna o néstréné frézy od @ 50 do
66 mm. Podobné jako mensi frézy jsou nabizené ve dvou va-
riantach zubovych rozteéi. Nové frézy od @ 50 maji Ghel na-
staveni 29°, mensi frézy do @ 42 mm maji Uhel nastaveni 20°.
Tato zména zajistuje optimalni odvod tfisek pfi frézovani vét-
Simi priméry podél stény. Jsou idealni pro produktivni odbér
materialu.

VLASTNOSTI A VYHODY SEN10
> Ucelena rada vysoko posuvovych fréz v zadanych
rozmérech od @ 16 do 66 mm

) Velky vybér fréz. Frézy s valcovou stopku v riiznych
délkach, vice variant poc¢tu zubi v celém sortimentu

Dlouha Zivotnost desticek diky optimalizovanému thlu
P> nastaveni zabrafujicimu nadmérnému prefezavani

FREZY SBN10
NA WEBU

KA! ' Nadstrcné frézy
“ ov, DCX =40 - 66 mm

trisek
S Nové frézy s thlem nastaveni 29° jsou kompatibilni Vdlcové frézy Moduldrni frézy
s destickami BNGX 10. ANHX 10 nelze pouzit! DCX=16-35mm DCX =16 -40mm
BNGX 10T3.. ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK BNGX 10T3..

MM > |
) i pro ne

b

J
4

HM » ”
) v pfirod

M > Univerzalni geometrie pro frézovani mékkych oceli a litin

Optimalizovana geometrie mékké korozivzdorné a nizkouhlikové oceli

Zelezné materialy

Optimalizovana geometrie pro zuslechténé oceli, nastrojvé oceli

nim stavu, litiny i nestabilni podminky

DALSI DESTICKY

ANHX 10T3 »

Desticka pro konvencni 90° dobirani materidlu podél stény.
Pouze pro frézy DCX = 16 aZ 42 mm.

16
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https://dormerpramet.com/c/psf43566
https://dormerpramet.com/SBN10-additional-shell-mill-cutters

SSN11 Produktivni rychloposuvové frézy s destickami SNGX 1104.. . @ . @ @

Ekonomické frézy pro obrabéni vysokymi posuvy. Jsou
vhodné pro frézovani od mékkych korozivzdornych aZ po
kalené nastrojové oceli. Nové doplnéno o geometrii HM.

HFC frézy vétsich pramérl pro pouziti oboustrannych desti-
Cek SNGX 11 s 8 bfity. Max. hloubka fezu 1,7 mm. Doporuce-

nd stfedni tloustka tfisky h_se pohybuje od 0,20 do 0,46 mm. /
P . v v M NA WEBU

Frézy jsou vhodné pro Sirokou aplikaéni oblast. Od @ 40 maji

frézy proménlivou zubovou roztec. VSechny nabizené frézy g

maji vnitfni pfivod chladici kapaliny.

&
<4 &

VLASTNOSTI A VYHODY NOVE GEOMETRIE HM

> Optimalizovand geometrie pro frézovani litin, zuslechténych
a kalenych materiall

> Ve stabilnich podminkach umozruje pouziti otéru
vzdornéjsich materidlG a dosazeni delsi trvanlivosti britu

V nestabilnich podminkach poskytuje vyssi odolnost
a bezpecnost frézovani

< v oz <

dstrcné frézy
=40-125mm

Vdlcové frézy Moduldrni drézy
DCX=32-35mm DCX =32-40 mm

SNGX 1104.. ZAKLADN{ GEOMETRIE DESTICEK SNGX 1104.. lov,“KAl
> Univerzalni geometrie pro frézovani 2029

oceli a litin

Optimalizovana geometrie pro mékké
korozivzdorné a nizkouhlikové oceli i pro
neZelezné materialy

Optimalizovana geometrie
pro zuslechténé oceli,
nastrojvé oceli v pfirodnim
stavu, litiny a pro nadrocné
podminky

B Hlavni pouiti P Podminéné poutiti 17


https://dormerpramet.com/c/psf169268
https://dormerpramet.com/search/SSN11?query=SSN11:relevance:CutterDesign_STR:SSN11

SRC Kopirovaci frézy s kruhovymi destickami RCMT 10T3.. az RCMT 2006.. . @ . @ @

Univerzalni kopirovaci nastroje vhod-
né jak pro praci pfi malé hloubce
a velkém posuvu, tak i v opacném na-
staveni. Sortiment geometrii pokryva
vétsinu obrabénych materiald.

Kopirovaci frézy pro pouiti pozitivnich s W

desticek RCMT ve velikosti 10 az 20

a max. hloubku fezu od 5 do 10 mm. Vhodné pro kopiro-
vaci i rovinné frézovani, spirdlovou interpolaci, zajizdéni
do materidlu pod Uhlem i postupné zavrtavani. Desticky
jsou v lGzku fixovany proti otoceni. Frézy maiji pravidel-
nou zubovou roztec. VSechny nabizené frézy maji vnitini
privod chladici kapaliny.

PR R

Nadstréné frézy (rozsah dle desticky)
od DCX =40 - 66 mm po DCX = 80 - 160 mm

Frézy pouze pro RCMT10

Vdlcové frézy Moduldrni frézy
DCX=25-32mm DCX =25-42 mm

ZAKLADNi GEOMETRIE DESTICEK RCMT

F » Geometrie pro lehké frézovani. Prvni volba pro mékké korozivzdorné oceli

M > Univerzélni geometrie pro stfedni obrabéni

Odolnéjsi geometrie do narocnéjsich podminek, vhodna pro oceli,
litiny i zuSlechténé materialy
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https://dormerpramet.com/search/%22RCMT*10%22%22RCMT*12%22%22RCMT*16%22%22RCMT*20%22
https://dormerpramet.com/search/SRC?query=SRC:relevance:ISO_CoolantSupplyProperty_FLAG:Yes

Kopirovaci frézy s kruhovymi destickami RDHX 0501.. az RDHX 1604.. . @ . @ @

Univerzalni standard kopirovaci-
ho frézovani. Optimalni pouziti
pfi mensi hloubce a vétSim posu-
vu. Sortiment se zaméfuje na ma-
teridly typické pro vyrobu forem.

Kopirovaci frézy pro pouZiti pozi-

tivnich desti¢ek RD.. ve velikos-

ti 05 az 16 a max. hloubku fezu od 1,5 do 4 mm.
Vhodné pro kopirovaci i rovinné frézovani, spiralo-
vou interpolaci, zajizdéni do materiadlu pod uhlem
i postupné zavrtavani. Frézy maji pravidelnou zu-
bovou roztec. VSechny nabizené frézy maji vnitini
privod chladici kapaliny.

R @@=

Nastrcné frézy (rozsah dle desticky)
od DCX =42 -52 mm po DCX =52 - 100 mm

r Pouze pro RDHX 07 a RDHX 10 T
Frézy Weldon Moduldrni frézy (rozsah dle desticky)
DCX =20 mm od DCX =10- 15 mm po DCX =24 - 42 mm

ZAKLADNi GEOMETRIE KRUHOVYCH DESTICEK

RDHX.. » Zakladni geometrie pro kopirovaci frézovani
RDMX.. » Pfimo lisovana destlckalje ekonomickou aternativou
) vhodnou pro hrubovaci operace

Geometrie s pozitivnim ¢elem je urcena pro hrubovaci frézovani
RDGT.. » s e
mékéich material(i

Alternativa pro mékkeé lepivé nezelezné materialy,

RDHT .. zejména hlinik a jeho slitiny
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https://dormerpramet.com/search/SRD10?query=SRD10:relevance:ISO_InsertShapeCode_DICT_SEL:R%20-%20round
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